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Il Mayor estabilidad en el fresado de agujeros profunc
utilizar las brocas MWS-SB para practicar los ac
Il Tamaiios de broca desde 0,5 a 2,95 d
longitudes L/D 1, 5,12, 20,25y 3




Broca integral con agujeros de refrigeracion interior

MINI-MWS

B Caracteristicas modelos MWS-LB/XB/DB

@ Los agujeros para el paso de refrigerante, la geometria de la hélice y la
geometria del filo de corte estan optimizados para fresado de micro-agujeros.

Hélice de superficie mas
lisa para mejor eliminacién
de viruta.
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El paso del refrigerante a través de
los orificios obliga a una evacuacion
~mas eficaz de la viruta.
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N Geometria especial de la
hélice para una superior
evacuacion de viruta.

{ Filo de corte con geometria
- optimizada para romper la viruta
en pequerios fragmentos.

@ Recubrimiento VP15TF MIRACLE® para una larga vida de la herramienta

Recubrimiento
M&G?)I}f Caracteristicas de VP15TF

Metal duro o ® . .
micrograno El recubrimiento MIRACLE" es ideal para taladrar gracias a su elevada

TF15 resistencia al recrecimiento del filo. Es apto para el mecanizado de una amplia
gama de materiales, desde el acero dulce y el acero aleado hasta el acero

inoxidable y la fundicion.
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¥ Resultados de corte de las brocas Mini MWS

@ Excelente evacuacion de viruta
iPosibilita el fresado sin perforacion al practicar pequefios orificios de 75 mm de profundidad!

Permite un fresado estable sin incrementar las fuerzas de corte Pequefos fragmentos de viruta
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Tiempo de corte (seg.) | 10mm |
<Condiciones de corte>
Material : DIN 41CrMo4 Taladrado de guias : MWS0255SB Avance :0.08mm/rev.
Broca : MWS0255X30DB Profundidad agujero guia: 3mm Refrigeraciont :W.S.0.
Profundidad agujero : 75mm Velocidad de corte 1 60m/min Refrigeracion a presion: 5MPa (Refrigeracion interna)

@ Gran productividad en el mecanizado
iReduccion del 90% en la duracién del ciclo de taladrado de pequefios agujeros de 62 mm de profundidad!

<Tiempo de taladrado por agujero>

A0 A

Vc=50m/min, fr=0.06mm/rev., F=466mml/rev., 8 seg./orif.

Modelo
MWS-DB

Broca de barril

(sec) O 10 20 30 40 50 60 70 80
<Condiciones de corte>
Material : DIN 41CrMo4 Taladrado de guias : MWS0205SB Avance :0.08mm/rev.
Broca : MWS0205X30DB Profundidad agujero guia : 3mm Refrigeraciont :W.S.0.
Profundidad agujero : 62mm Velocidad de corte 1 60m/min Refrigeracion a presion: 1.5MPa (Refrigeracion interna)

@ Prolongue la vida de la herramienta en el taladrado de acero inoxidable

Modelo
MSW-LB

Competidor

0 10 20 30 40
Longitud de corte (m)
<Condiciones de corte>
Material : Acero inoxidable Velocidad de corte : 40m/min Refrigeraciont :W.S.0.
Broca : MWS0250LB Avance : 0.06mm/rev. Refrigeracion a presion: 3MPa (Refrigeracion interna)
Profundidad agujero : 13mm




MINI-MWS

I Caracteristicas de la broca MWS-SB

@® El modelo MWS-SB es una broca para agujeros guia
especialmente disenada para su uso con brocas
Mini-MWS de 20.5 - 2.95.

Tipo corto de alta rigidez
para taladrado de alta
precision de agujeros guia.

El angulo puntual ha sido disefiado
especialmente para que las brocas
de 0.5 - 2.95 MWS-LB/XB/DB
puedan encajar en el agujero guia
desde el filo de corte central.

P

J Utilice VP15TF con
__ revestimiento MIRACLE

- ; para prolongar la vida
= ‘ de su herramienta.
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J Refrigerante interno para
~ taladrado altamente eficaz
| de agujeros guia.

C

¥ Resultados de corte de la broca SB STUB

@ El taladrado del agujero guia con MWS-SB nos permite taladrar con la
broca Mini-MWS y aumentar la vida de la broca.

Taladrado de micro agujeros con broca tipo MWS-SB

<Condiciones de corte>

Estabilidad a medida Material : X5CrNi1810
que la broca penetra .
. . <Corte de agujero guia>
1 700 en el agujero gula Taladrado de guias : MWS0063SB
TIpO - desde el centro. Diam. broca :0.63mm
MWS-SB I\/l Velocidad de corte: 20m/min
1 700 Avance : 0.008mm/rev.
Profundidad agujero guia: 0.8mm

W.S.0. (refrigerante interno)

Rotura
431 <Taladrado>
Broca central del Rotura | |
competidor 1 667 Inestable porque Broca - MWS0063LB
el reborde de la Diam. broca : 0.63mm
ﬁJRomra broca no se apoya Velocidad de corte: 20m/min
560 en el agujero guia. Avance : 0.01mm/rev.
Broca central del | Rotura gueres Profundidad agujero: 6mm (agujero ciego)
competidor 2 +1024 T\\ W.S.O. (Refrigeracion interna)
- |
0 500 1000 1500 2000

n N° de piezas mecanizadas



MINI-MIWS

MW'8 (Refrigeracion interna) D1 0.5<D1<1.01.0<D1<2.95
M Tipo SB (Para aguijero guia) Tolerancia +8.009 +8.014
0 «2% a] = : ==== %gi Tipo A
L2
L1
a %3 HE] < Ee—=——h éI Tipo B
)
R
L1
M Tipo LB/XB D1 0.5<D1<1.0[1.0SD1<2.95
Tolerancia _8_009 _8_014
R o élzgﬁﬁggf——zzﬁ—— - &] TipoA
L2
L1
“ g 8§ ====>==="+ §[ TipoB

(Nota) El tipo MWS se puede utilizar para herramientas de amarre por calor.
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Diém.| 3 ° :§ —[Stock Dimensiones (mm) Diam. | S . :§ __|Stock Dimensiones (mm)
T ® > T o ®
Broca 33 g @ E Referencia 8 Broca 33 g '-'\x-' E Referencia g
D1 & °|2E| § L3 | L2 LDl T | D1 |2 |2E| T L3 | L2 | L1 |D4| "
(mm)[(rd) [ | > (mm)[ () (£ | >

1]Int.| @ MWS0050SB 25| 72|47 |3 |A 1]Int.| ® MWS0060SB 29| 7447 |3 |A
0.50| 5 (Int.| * MWS0050LB 8 |13 |47 |3 |A 0.60| 5 |Int.| * MWS0060LB 8 |12 |47 |3 |A
12 | Int. | * MWS0050XB 16 |21 |47 |3 |A 12 [ Int. | X MWS0060XB |16 |20 |47 |3 ]| A
1 [int.| O MWS0051SB 26| 72|47 |3|A 1]Int.| O MWS0061SB 31| 76/47 |3 |A
0.51] 5 (Int.| * MWS0051LB 8 |13 [47 |3 |A 061 5|Int. | * MWS0061LB 8 |12 |47 |3 (A
12 | Int. | * MWS0051XB 16 |21 |47 |3 |A 12 | Int. [ % MWS0061XB |16 |20 |47 |3 |A
1]Int.| O MWS0052SB 26| 72|47 |3 |A 1]Int.| O MWS0062SB 3.1 75/47 |3 |A
0.52| 5 (Int.| * MWS0052LB 8 |13 |47 |3 [A 0.62| 5 |Int.| * MWS0062LB 8 |12 |47 |3 |A
12 | Int. | * MWS0052XB 16 |21 |47 |3 |A 12 [ Int. | X MWS0062XB |16 |20 |47 |3 ]| A
1 [int.| O MWS0053SB 26| 72[47 |3|A 1]Int.| O MWS0063SB 31| 75147 |3|A
0.53| 5 (Int.| * MWS0053LB 8 |13 |47 |3 |A 0.63| 5 |Int. | * MWS0063LB 8 |12 |47 |3 (A
12 | Int. | * MWSO0053XB 16 |21 |47 |3 |A 12 [ Int. | * MWS0063XB |16 |20 |47 |3 ]| A
1]Int.| O MWS0054SB 26| 72|47 |3 |A 1]Int.| O MWS0064SB 31| 75/47 |3 |A
0.54| 5 (Int.| * MWS0054LB 8 |13 |47 |3 |A 0.64| 5 |Int.| * MWS0064LB 8 |12 |47 |3 |A
12 | Int. | * MWS0054XB 16 |21 |47 |3 |A 12 [ Int. | X MWS0064XB |16 |20 |47 |3 A
1(int.| ® MWS0055SB 26| 72[47 |3[A 1]Int.| ® MWS0065SB 31| 75147 |3|A
0.55| 5 (Int.| * MWS0055LB 8 |13 |47 |3 A 0.65| 5 |Int.| * MWS0065LB 8 |12 |47 |3 |A
12 | Int. | * MWS0055XB  [16 |21 |47 |3 |A 12 [ Int. | * MWS0065XB |16 |20 |47 |3 | A
1]Int.| O MWS0056SB 29| 75(47 |3 |A 1]Int.| O MWS0066SB 34| 7847 |3 |A
0.56] 5 [Int.| * MWS0056LB 8 |13 |47 |3 |A 0.66] 5 |Int.| * MWS0066LB 8 |12 |47 |3 |A
12 | Int. | * MWS0056XB 16 |21 |47 |3 |A 12 [ Int. | X MWS0066XB |16 |20 |47 |3 ]| A
1 [int.| O MWS0057SB 29| 7.4[47 |3[A 1]Int.| O MWS0067SB 34| 7.7/47|3|A
0.57| 5 (Int.| * MWSO0057LB 8 |13 |47 |3 A 0.67| 5 |Int.| * MWS0067LB 8 |12 |47 |3 |A
12 | Int. | * MWS0057XB _ [16 |21 |47 |3 |A 12 [ Int. | * MWS0067XB |16 |20 |47 |3 | A
1]Int.| O MWS0058SB 29| 74|47 |3 |A 1]Int.| O MWS0068SB 34| 77147 |3 |A
0.58| 5 (Int.| * MWS0058LB 8 |13 |47 |3 |A 0.68| 5 |Int. | * MWS0068LB 8 |12 |47 |3 |A
12 | Int. | * MWS0058XB  [16 |21 |47 |3 |A 12 [ Int. | X MWS0068XB |16 |20 |47 |3 ]A
1]Int.| O MWS0059SB 29| 74|47 |3 |A 1(Int.| O MWS0069SB 34| 77147 |3 |A
0.59( 5 [Int. [ * MWSO0059LB 8 |12 |47 |3 |A 0.69] 5 |Int.| * MWS0069LB 8 |12 |47 |3 |A
12 | Int. | * MWS0059XB 16 |20 |47 |3 |A 12 | Int. | * MWS0069XB |16 |20 |47 |3 ] A

(Nota) Pongase en contacto con nosotros para cualquier geometria que no esté en este catalogo (p.ej. se pueden fabricar bajo pedido

diferentes diametros y longitudes).

@ : Existencia en Europa.  : Existencia en Japén. []: A fabricar segun demanda.




MINI-MIWS

MWS(Refrigeracién interna) D1 0.5<D1<1.0[1.0€D1<2.95
M Tipo SB (Para agujero guia) Tolerancia +8.009 +8.014
a @ %’T‘;‘S}i —sssa—— %I Tipo A
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D1 0.5<D1<1.0/1.0£D1<2.95
M Tipo LB/XB Tolerancia _8.009 _8'014
0 s —————— _
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(Nota) El tipo MWS se puede utilizar para herramientas de amarre por calor.
1

Dim. zé o :é —[Stock Dimensiones (mm) Diam. é o :§ —[Stock Dimensiones (mm)
T O 2 T QO +
Broca 3 % g @ E Referencia 8 Broca 3 % g '-':J E Referencia g
D1 |& °|2E T L3 | L2 | L1 |Da| ™ D1 |& °|2E T L3 | L2 | L1 |Da| ™
(mm)| (/) £~ > (mm)| () [& >

11Int. | @ MWS0070SB 34| 7.7147 |3 A 1]Int.| @ MWS0080SB 39| 80(/50|3(A
0.70f 5 [Int. [ * MWS0070LB 8 |12 |47 |3 |A 0.80] 5 |Int.| % MWS0080LB 10 (14 |50 |3 |A
12 [Int. | * MWS0070XB 16 120 |47 |3 |A 12 | Int. | * MWS0080XB 20 |24 |50 3[A
1|Int.| O MWS0071SB 3.6 79/50 |3[A 1{Int.| O MWS0081SB 41| 82|50|3|A
071 5(Int.| % MWS0071LB 10 |14 |50 |3 | A 0.81] 5 |Int. | * MWS0081LB 10 |14 |50 (3| A
12 | Int. | * MWS0071XB |20 |24 |50 |3]|A 12 | Int. | * MWS0081XB |20 |24 |50 |3 |A
11Int. | O MWS0072SB 36| 79/50 |3[A 11Int. | O MWS0082SB 41| 82|50 |3|A
0.72 5 |Int. | % MWS0072LB 10 (14 |50 |3 | A 0.82] 5 |Int. | * MWS0082LB 10 (14 |50 (3| A
12 [ Int. | * MWS0072XB 20 |24 |50 [3[A 12 | Int. | * MWS0082XB 20 |24 |50 |3 [A
1|Int.| O MWS0073SB 3.6/ 7.8/50 |3|A 1{Int.| O MWS0083SB 41| 81|50 |3|A
073 5 |Int.| % MWS0073LB 10 |14 |50 |3 | A 0.83] 5 |Int. | * MWS0083LB 10 (14 |50 (3| A
12 [ Int. | * MWS0073XB 20 |24 |50 [3|A 12 | Int. [ * MWS0083XB 20 |24 |50 | 3|A
11Int. | O MWS0074SB 36| 7.8/50 |3[A 11Int. | O MWS0084SB 41| 81|50 |3 |A
0.74) 5 |Int. | % MWS0074LB 10 |14 |50 |3 | A 0.84] 5 |Int. | * MWS0084LB 10 |14 |50 |3 |A
12 [ Int. | * MWS0074XB 20 |24 |50 [3[A 12 | Int. | * MWS0084XB 20 |24 |50 | 3[A
1]Int.| @ MWS0075SB 3.6/ 7.8/50 |3|A 1]Int.| ® MWS0085SB 41| 81|50 |3|A
0.75] 5 |Int. | % MWS0075LB 10 |14 |50 |3 | A 0.85] 5 |Int. | * MWS0085LB 10 |14 |50 (3| A
12 [ Int. | * MWS0075XB 20 |24 |50 [3]|A 12 | Int. [ * MWS0085XB 20 |24 |50 3|A
1 1Int. | O MWS0076SB 39| 81/50|3[A 11Int. | O MWS0086SB 44| 84|50 |3 |A
0.76[ 5 |Int. | % MWS0076LB 10 |14 |50 |3 |A 0.86] 5 |Int. [ * MWS0086LB 10 |14 |50 |3 |A
12 [Int. | * MWS0076XB 20 |24 |50 [3[A 12 | Int. | * MWS0086XB 20 |24 |50 |3[A
1|Int.| O MWS0077SB 3.9/ 81/50 |3[A 1{Int.| O MWS0087SB 44| 84|50 |3|A
0.77 5 |Int. | % MWS0077LB 10 [14 |50 |3|A 0.87| 5 |Int. | * MWS0087LB 10 (14 |50 |3 |A
12 [ Int. | * MWS0077XB 20 |24 |50 [3|A 12 | Int. [ * MWS0087XB 20 |24 |50 | 3|A
1 1Int. | O MWS0078SB 3.9/ 8.0/50|3|A 11Int. | O MWS0088SB 44| 84|50 |3 |A
0.78 5 |Int. | % MWS0078LB 10 |14 |50 |3 |A 0.88/ 5 |Int. | * MWS0088LB 10 |14 |50 |3 |A
12 [ Int. | * MWS0078XB 20 |24 |50 [3|A 12 | Int. | * MWS0088XB 20 |24 |50 | 3|A
1 1Int. | O MWS0079SB 39| 8.0/50 |3(|A 11Int. | O MWS0089SB 44| 83|50 |3|A
0.79] 5 |Int. | % MWS0079LB 10 |14 |50 |3 | A 0.89] 5 |Int. | * MWS0089LB 10 |14 |50 (3| A
12 [ Int. | * MWS0079XB 20 |24 |50 [3|A 12 | Int. [ * MWS0089XB 20 |24 |50 | 3|A

(Nota) Péngase en contacto con nosotros para cualquier geometria que no esté en este catalogo (p.ej. se pueden fabricar bajo pedido

diferentes diametros y longitudes).

@ : Existencia en Europa.

% : Existencia en Japén. []: A fabricar segiin demanda.



Diém. 8 5 kS — [stock Dimensiones (mm) Didm. 8 5 S —[Stock Dimensiones (mm)
Broca| 2 2| & Bl w ) ° Broca| 2 2| & Bl w ) o
22 S 5 Referencia i% 23 S 5 Referencia i%
D1 |lx |EE| § L3 | L2 | L1 D4 D1 & |EE| & L3 | L2 | L1 |D4
(mm)[ (rd) | £ | > (mm){ (1d) |2 | >
1]Int. | ® [ MWS0090SB 44) 8350 |3|A 1.35] 1|Int.| ® | MWS0135SB 6.6 9.7| 55/ 3| A
090 5|Int.| * | MWS0090LB 10 |14 |50 |3 | A @Ww20 | Int. [ O | MWS0135X20DB (31 |34 68| 3| A
12 | Int. | * | MWS0090XB 20 |24 |50 |3|A @ew25 [ Int. | O | MWS0135X25DB |38 |41 74| 3| A
1|Int. | O [ MWS0091SB 46| 85/50|3|A @30 | Int. [ O | MWS0135X30DB (45 (48 82/ 3| A
091 5|Int. | * [ MWS0091LB 10 (14 |50 |3 | A 1{Int.| ® [ MWS0140SB 7.0/10.0| 55/ 3| A
12 | Int. | * | MWS0091XB 20 |24 |50 |3|A 5|Int.| ® | MWS0140LB 17 120 55/ 3 A
11Int. | O [ MWS0092SB 46| 85 50 (3| A 1.40| 12 | Int. [ ® | MWS0140XB 23 |26 55/ 3 A
092 5 |Int. | * [ MWS0092LB 10 (14 |50 |3 | A @ew20 | Int. [ ® | MWS0140X20DB (32 |35 68| 3| A
12 | Int. | * | MWS0092XB 20 |24 |50 |3|A @25 [ Int. | ® [ MWS0140X25DB |39 (42 74| 3| A
1|Int. | O [ MWS0093SB 46| 85 50 |3|A @30 | Int. [ ® | MWS0140X30DB (46 (49 82/ 3| A
093] 5|Int.| * | MWS0093LB 10 (14 |50 |3 | A 145 1|Int.| ® | MWS0145SB 7.2/10.1| 55/ 3| A
12 | Int. | * | MWS0093XB 20 |24 |50 |3|A @20 [ Int. | O | MWS0145X20DB |33 |36 68| 3| A
11Int. | O [ MWS0094SB 46| 84/ 50 |3|A @ew25 | Int. [ O | MWS0145X25DB (41 (43 74 3 | A
0.94 5| Int. [ * | MWS0094LB 10 |14 |50 |3 | A @30 | Int. | OO | MWS0145X30DB [48 |51 82| 3| A
12 | Int. | * | MWS0094XB 20 |24 |50 | 3| A 11Int.| ® | MWS0150SB 74(10.2| 55/ 3| A
1]Int.| ® [ MWS0095SB 46| 84|50 3| A 5|Int.| ® | MWS0150LB 17 |20 55| 3 A
0.95 5 |Int. | * [ MWS0095LB 10 (14 |50 |3 | A 1.50 12 | Int. | ® | MWS0150XB 23 |26 55| 3 A
12 | Int. | * | MWS0095XB 20 |24 |50 | 3| A @20 [ Int.| ® [ MWS0150X20DB |35 |37 68| 3| A
1({Int. [ O | MWS0096SB 49| 87/ 50 |3 |A @ew25 | Int. [ ® | MWS0150X25DB (42 (45 74| 3 | A
096/ 5 |Int.| * | MWS0096LB 10 |14 |50 (3| A @30 | Int. | ® [ MWS0150X30DB |50 |52 82| 3| A
12 | Int. | * | MWS0096XB 20 |24 |50 | 3| A 155 1|Int.| ® [ MWS0155SB 7.6(10.3| 68/ 3| A
1(Int. | O | MWS0097SB 49| 87,50 |3|A @ew20 | Int. [ O | MWS0155X20DB (36 |38 78 3| A
097 5| Int.| * | MWS0097LB 10 |14 |50 |3 | A a@ew25 | Int. [ O | MWS0155X25DB (43 (46 86| 3|A
12 | Int. | * | MWS0097XB 20 |24 |50 | 3| A @&W30 | Int. | O | MWS0155X30DB |51 |54 95/ 3| A
11Int. | O | MWS0098SB 49| 87,50 |3|A 1{Int.| ® [ MWS0160SB 8.0/10.6| 68/ 3| A
0.98) 5| Int. [ * | MWS0098LB 10 |14 |50 (3| A 5(Int.| ® [ MWS0160LB 22 |25 68| 3| A
12 [int. | » | Mwso0098xB  [20 |24 |50 |3|A| [160 12 |nt.| ® | MwSO160xB |30 |33 | 683 |A
1|Int. | O [ MWS0099SB 49| 87,50 |3|A @ew20 | Int. [ ® | MWS0160X20DB (37 |39 78| 3| A
0.99( 5 |Int. [ * | MWS0099LB 10 |14 |50 |3 | A Gew25 | Int. [ ® | MWS0160X25DB (45 (47 86| 3| A
12 | Int. | * | MWS0099XB 20 |24 |50 | 3| A @eW30 | Int. | ® | MWS0160X30DB |53 |55 95/ 3| A
1]Int. [ ® | MWS0100SB 50 8755 |3A 1.65 1 ]|Int.| ® | MWS0165SB 8.2(10.7| 68| 3| A
5]Int.| ® | MWS0100LB 11 |15 |55 |3 | A a@ew20 | Int. [ O | MWS0165X20DB (38 (40 78 3| A
1.00 12 |int. | ® | Mwso100xB |23 |27 |55 |3|A| | q@025 |Int.| O | MWS0165X25DB |46 (49 | 86|3|A
w20 [Int. | ® | MWS0100X20DB (24 (28 (60 |3 |A @30 | Int. | OO [ MWS0165X30DB |54 |57 95/ 3| A
@25 [Int. | ® | MWS0100X25DB (28 (32 |66 |3 | A 11Int. [ ® | MWS0170SB 8.4(10.8| 68| 3| A
@30 [Int. | ® | MWS0100X30DB (33 |37 |72 |3 [A 5|Int.| ® | MWS0170LB 22 |24 68| 3| A
1.05 1|Int.| ® | MWS0105SB 52| 8.8/68 |3|A 1.70| 12 | Int. [ ® | MWS0170XB 30 |32 68| 3|A
w20 [Int. | ® | MWS0105X20DB (24 (28 (60 |3 |A @ew20 | Int. [ ® | MWS0170X20DB (39 (42 78 3| A
@025 [Int. | ® | MWS0105X25DB (29 (33 |66 | 3| A @25 [ Int. | ® [ MWS0170X25DB |48 |50 86| 3|A
w30 [Int. | ® | MWS0105X30DB (35 [38 [72 |3 [A @30 | Int. | ® [ MWS0170X30DB |56 |59 95| 3 [ A
1]Int. [ ® [ MWS0110SB 54| 89|55 |3(A 1.75| 1 |Int.| ® [ MWS0175SB 8.6/10.9| 68| 3| A
5]Int.| ® | MWS0110LB 17 |21 55 |3 | A @20 [ Int. | O | MWS0175X20DB |40 (43 84| 3|A
110/ 12 | Int. [ ® | MWS0110XB 23 |27 |55 |3 | A @ew25 | Int. [ O | MWS0175X25DB |49 |51 94| 3| A
w20 [ Int. [ ® | MWS0110X20DB (25 |29 (60 |3 |A @30 | Int. | OO | MWS0175X30DB [58 |60 [102] 3| A
@25 [Int. | ® | MWS0110X25DB (31 |34 |66 | 3| A 11Int.| ® | MWS0180SB 9.0(11.2| 68/ 3| A
@030 [Int. | ® | MWS0110X30DB |36 [40 |72 3| A 5(Int.| ® | MWS0180LB 22 |24 68| 3| A
1.45 1 |Int. | ® | MWS0115SB 56| 91 55 3|A| |1.80/ 12 |Int.| ® | MWS0180XB (30 (32 | 68/3|A
@020 [Int. | O | MWS0115X20DB (26 |30 |60 |3|A @20 [ Int. | ® | MWS0180X20DB (41 (44 84| 3| A
@25 [Int. | O | MWS0115X25DB (32 |36 (66 |3 |A @ew25 | Int. [ ® | MWS0180X25DB |50 (53 94| 3|[A
@30 [Int. | O [ MWS0115X30DB |38 |41 72 | 3| A @30 | Int. | ® | MWS0180X30DB |59 [62 [102] 3| A
1]Int.| ® [ MWS0120SB 6.0] 94|55 |3 |A 185 1|Int.| ® | MWS0185SB 9.2(11.3| 68/ 3| A
5(Int. | ® | MWS0120LB 17 |20 |55 |3 | A @Ww20 | Int. [ O | MWS0185X20DB (43 (45 84| 3| A
1200 12 |int. | ® | MWsS0120xB |23 |26 |55 |3|A| | @025 |Int.| O | MWS0185X25DB |52 |54 | 94|3|A
@020 [Int. | ® [ MWS0120X20DB |28 |31 60 | 3| A @eW30 | Int. [ OO | MWS0185X30DB [61 |63 [102] 3 [A
@25 [Int. | ® | MWS0120X25DB (34 |37 (66 |3 |A 11Int. | ® | MWS0190SB 9.4(115| 68/ 3| A
@30 [Int. | ® | MWS0120X30DB (40 [43 |72 3| A 5]Int.| ® [ MWS0190LB 22 |24 68| 3| A
1.25 1[int.| ® | MWS0125SB 62| 9555 3|A| |1.90/ 12 |int.| ® | Mws0190xB (30 [32 | 68/ 3|A
@20 [Int. | O | MWS0125X20DB (29 |32 (68 |3 A @eWw20 | Int. [ ® | MWS0190X20DB (44 |46 84| 3|A
@025 [Int. | O | MWS0125X25DB (35 (38 |74 |3 | A @ew25 [ Int. | ® [ MWS0190X25DB |53 |55 94| 3| A
@30 [Int. | O | MWS0125X30DB (41 |45 [82 |3 [A @eW30 | Int. [ ® | MWS0190X30DB [63 |65 [102] 3 [A
1]Int. [ ® | MWS0130SB 6.4 96|55 |3 |A 195 1]|Int.| ® | MWS0195SB 9.6/116| 68/ 3| A
5]Int.| ® | MWS0130LB 17 (20 |55 |3 | A @20 [ Int. | O | MWS0195X20DB |45 |47 84| 3| A
130 12 |Int.| ® | MWS0130XB |23 |26 |55 |3|A| | q@25 |Int.| O | MWS0195x25DB |55 |57 | 94|3 | A
@20 [Int. | ® | MWS0130X20DB (30 |33 (68 |3 A @30 | Int. | O | MWS0195X30DB |64 (66 [102] 3| A
@25 [Int. | ® | MWS0130X25DB (36 (40 |74 |3 | A
@30 [Int. | ® | MWS0130X30DB (43 |46 [82 |3 [A




MINI-MIWS

MWS(Refrigeracién interna) D1 0.5<D1<1.0[1.0€D1<2.95
M Tipo SB (Para agujero guia) Tolerancia +8.009 +8.014
a @ ﬂ&’T‘;—S]: —sssa—— %I Tipo A
L2
A .
b ey ——=—-1 3| TipoB
Ls
R
L1
D1 0.5<D1<1.0/1.0£D1<2.95
i Tipo LB/XB Tolerancia _8.009 _8'014
0 s —————— _
P ﬂlzgﬁﬁgg ~====—— ] &| TipoA
L2
L1
II 0 N l====s-===9 &} TiroB
al‘v 5 3 === —===- [S) Ipo
L3
M Tipo DB L2 L1

(Nota) El tipo MWS se puede utilizar para herramientas de amarre por calor.
|

Dim. 8 o :é,\ Stock Dimensiones (mm) Diam. 8 o :§,\ Stock Dimensiones (mm)
T o kv T O =
Broca % % é@ E Referencia é- Broca ..§ g é'—':{ E Referencia é
D1 £ |EE by L3 | L2 | L1 |D4 D1 |[£ |SE by L3 | L2 | L1 |D4
(mm)| (/) £~ > (mm)[ () (£ | >
11(Int.| ® [ MWS0200SB 10.0{11.9] 68| 3 | A 1(Int.| ® [ MWS0230SB 1141127 74| 3 | A
5|Int.| ® | MWS0200LB 22 |24 683 |A 5|Int. | ® | MWS0230LB 28 |29 74| 3 [ A
200l 12 |Int.| ® | MWS0200XxB (30 (32 | 68/3|A| |2.30| 12 |Int.| ® | MWS0230XB (38 [39 | 74/ 3|A
020 [ Int. | ® [ MWS0200X20DB |46 |48 | 84| 3| A @020 | Int. | ® | MWS0230X20DB (53 |54 | 94| 3| A
@Ww25 [Int. [ ® [ MWS0200X25DB |56 |58 | 94| 3 [ A @W25 | Int. [ ® [ MWS0230X25DB |64 |66 |107|3 A
@30 | Int. | ® | MWS0200X30DB [66 |68 |102|3 | A GEW30 | Int. | ® | MWS0230X30DB [76 |77 |118| 3| A
205 1[Int.| ® | MWS0205SB 102]12.0] 74| 3 |A| [2.35] 1 [Int.| ® | MWS0235SB 11.612.8] 74| 3 | A
@W20 [ Int. [ ® [ MWS0205X20DB |47 |49 | 94|3 (A @W20 | Int. [ O [ MWS0235X20DB |54 |55 | 94| 3 (A
@025 | Int. | ® | MWS0205X25DB (57 (59 |107| 3| A @25 | Int. | O | MWS0235X25DB |66 (67 |107|3|A
@=W30 [Int. | ® | MWS0205X30DB |68 |69 |118|3[A @EW30 | Int. | O | MWS0235X30DB |78 |79 |118/ 3 [A
1{Int.| ® [ MWS0210SB 1041121 74| 3 | A 1(Int.| ® [ MWS0240SB 12.0/13.1| 74| 3 | A
5(Int. [ ® | MWS0210LB 28 (30 | 74|3 (A 5|Int. [ ® | MWS0240LB 28 (29 | 74|3 (A
210/ 12 |Int.| ® [ MWsS0210XB (38 |40 | 74|3|A| |2.40| 12 |Int.| ® | MWS0240XB |38 (39 | 74/ 3|A
@020 | Int. | ® | MWS0210X20DB (48 |50 943 A @020 | Int. | ® | MWS0240X20DB |55 |56 94| 3 A
@25 [Int. [ ® [ MWS0210X25DB |59 |60 |107|3 A @25 | Int. [ ® [ MWS0240X25DB |67 |68 |107|3 A
@030 | Int. | ® | MWS0210X30DB [69 |71 |118|3[A @EW30 | Int. | ® | MWS0240X30DB |79 |80 |118 3 [A
215 1 |Int. | ® [ MWS0215SB 10.6(12.2| 74| 3 | A 245 1 |Int. | ® | MWS0245SB 12 |13 741 3| A
@020 | Int. | O | MWS0215X20DB (49 |51 9413 A @020 | Int. | O | MWS0245X20DB |56 |57 94|13 A
@025 | Int. | O | MWS0215X25DB |60 (|62 |107|3 | A @25 | Int. | O | MWS0245X25DB |69 (70 |107|3 | A
@&W30 [Int. | O | MWS0215X30DB |71 |73 |118|3 [A @EW30 | Int. | O | MWS0245X30DB |81 |82 |118/3[A
1(Int.| ® [ MWS0220SB 11.0{12.5| 74| 3 | A 1]Int. | ® [ MWS0250SB 12.2|13.2| 74| 3 | A
5(Int. [ ® | MWS0220LB 28 |29 | 74|13 |A 5|Int. [ ® | MWS0250LB 28 |29 | 74|3|A
2.20| 12 | Int. | ® | MWS0220XB 38 (39 | 74/ 3|A| |2.50 12 | Int.| ® | MWS0250XB 38 (39 | 74/3|A
@020 | Int. | ® | MWS0220X20DB |51 |52 9413 A @020 | Int. | ® | MWS0250X20DB |58 |59 94|13 A
@025 | Int. | ® | MWS0220X25DB |62 |63 |107|3 | A @25 | Int. | ® | MWS0250X25DB |70 (71 |107|3 | A
@EW30 [Int. | ® | MWS0220X30DB |73 |74 |118|3[A @EW30 | Int. | ® | MWS0250X30DB |83 |84 |118 3[A
225 1 |[Int.| ® [ MWS0225SB 11.2|12.6| 74| 3 | A 255 1 |Int. | ® | MWS0255SB 12.6/12.6| 813 |B
@W20 [Int. [ O [ MWS0225X20DB |52 |53 | 94|3 (A @&W20 | Int. [ ® [ MWS0255X20DB |59 |59 |103|3 (B
@025 | Int. | O | MWS0225X25DB (63 (64 [107| 3 | A @025 | Int. | ® | MWS0255X25DB |71 |71 |117|3|B
@030 | Int. | O | MWS0225X30DB [74 |76 118/ 3| A G030 | Int. | ® | MWS0255X30DB (84 |84 [132/3 | B

(Nota) Péngase en contacto con nosotros para cualquier geometria que no esté en este catalogo (p.ej. se pueden fabricar bajo pedido

diferentes diametros y longitudes).

@ : Existencia en Europa.

[J: A fabricar segin demanda.



Diém. 8 o é,? Stock Dimensiones (mm) Didm. 8 o :§/_? Stock Dimensiones (mm)
T O < T O kv
Broca 23 g'—'\j E Referencia 2 Broca 23 g'—'\j :l'-; Referencia 8
D1 |& °|2E T L3 | L2 | L1 |D4| P D1 |& °|2E T L3 | L2 | L1 |Ds|F
(mm)[ (rd) | £ | > (mm){ (1d) | 2 | >

1]Int.| ® [ MWS0260SB 13.0/13.0] 81(3|B 11Int.| ® | MWS0280SB 14.0/14.0| 81/ 3| B
5(Int.| ® | MWS0260LB 88 ||S8 81/ 3|B 5(Int.| ® [ MWS0280LB BelEs 81/ 3|B
260/ 12 |Int.| ® [ MWsS0260XB  [45 (45 | 81/3|B| |2.80/ 12 |Int. | ® | MwWsS0280xB |45 |45 | 81/3|B
w20 [ Int. | ® | MWS0260X20DB |60 |60 |103|3|B w020 | Int. | ® | MWS0280X20DB [64 |64 (103|3 (B
Gew25 [Int. | ® | MWS0260X25DB (73 |73 |117|3 | B aew25 | Int. [ ® | MWS0280X25DB (78 |78 (1173 |B
@30 [Int. | ® | MWS0260X30DB (86 |86 [132|3|B @eW30 | Int. [ ® | MWS0280X30DB |92 |92 [132|3|B
265 1]Int.| ® [ MWS0265SB 13.2|/13.2| 81/ 3|B 285 1]|Int.| ® | MWS0285SB 1421142 81/ 3|B
w20 [Int. | O | MWS0265X20DB (61 |61 [103|3 (B a@ew20 | Int. [ O | MWS0285X20DB |66 |66 (1033 (B
@25 [Int. | O | MWS0265X25DB (74 |74 |117|3|B @ew25 | Int. | O | MWS0285X25DB |80 (80 |117|3|B
@030 [Int. | O | MWS0265X30DB |87 |87 |132|3|B @30 | Int. | OO | MWS0285X30DB |94 (94 |132/3|B
1(Int. [ ® | MWS0270SB 1341134 813 | B 11Int.| ® | MWS0290SB 14.4\144| 813 |B
51Int.| ® | MWS0270LB SSES 81/3|B 5]Int.| ® [ MWS0290LB SSES 81/3|B
270 12 | Int. | ® [ Mwso270xB |45 (45 | 81/3|B| |20/ 12 |Int.| ® | MWS0200XB |45 |45 | 81|3|B
w20 [Int. | ® | MWS0270X20DB (62 |62 [103|3 (B @ew20 | Int. [ ® | MWS0290X20DB (67 |67 (1033 (B
@025 [Int. | ® | MWS0270X25DB (76 |76 |117|3|B @25 | Int. | ® | MWS0290X25DB |81 (81 |117|3|B
@230 [Int. | ® | MWS0270X30DB |89 |89 |132|3|B @30 | Int. | ® | MWS0290X30DB |96 (96 |132/3|B
275 1 ]Int.| ® [ MWS0275SB 13.6/13.6| 813 |B 295 1]Int.| ® | MWS0295SB 14.6|/146| 81/ 3| B
@020 [Int. | O | MWS0275X20DB (63 |63 |103|3 | B @20 [Int. | O | MWS0295X20DB |68 (68 |103|3|B
@ew25 [Int. | O | MWS0275X25DB (77 |77 |117|3|B @25 [ Int. | O | MWS0295X25DB |83 (83 |117|3|B
@030 [Int. | O [ MWS0275X30DB |91 |91 |132|3|B @30 | Int. | ® | MWS0295X30DB |97 (97 |132/3|B

M Broca tipo SB/LB/XB
Diametro Broca $0.50—¢0.70 $0.71—30.85 $0.86—¢0.99 $1.0—2.95

Material Condicion | Velocidad de corte Avance Velocidadde corte]| ~ Avance  [Velocidad de cote|  Avance Velocidad de cote|  Avance
Dureza (m/min) | (mm/rev.) (m/min) | (mm/rev.) (m/min) | (mm/rev.) (m/min) | (mm/rev.)

Acero dulce B 50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
= (40—60) | (0.005—0.015)| (40—60) | (0.01—0.03)| (40—60) | (0.02—0.05) (40—60) |(0.04—0.12)

B — 50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
A &l GErEnE (40—60) | (0.005—0.015)| (40—60) | (0.01—0.03)| (40—60) | (0.02—0.05)| (40—60) |(0.04—0.12)

Acero aleado ST 50 0.010 50 0.02 50 0.03 50 0.08
(40—60) | (0.005—0.015)| (40—60) | (0.01—0.03)| (40—60) | (0.02—0.05)| (40—60) |(0.04—0.12)

o 30 0.008 30 0.015 30 0.02 30 0.05
Acero inoxidable =200HB (20—40) | (0.005—0.01) | (20—40) |(0.008—0.02)| (20—40) | (0.01—0.03)| (20—40) |(0.02—0.10)

B aiCon Resistencia a la traccion 50 0.015 50 0.02 50 0.04 50 0.08
<350MPa (40—60) | (0.008—0.02) | (40—60) | (0.01—0.03)| (40—60) | (0.02—0.06)| (40—60) |(0.04—0.12)

Fundicién ductil Resistencia a la traccion 30 0.010 30 0.02 30 0.03 30 0.06
<450MPa (20—40) | (0.005—0.015)| (20—40) | (0.01—0.03)| (20—40) | (0.02—0.05)| (20—40) |(0.02—0.10)

Aleacion de alumini _ 60 0.03 60 0.04 60 0.06 60 0.10
€acion de aluminio (50—80) | (0.02—0.05) | (50—80) | (0.03—0.06)| (50—80) | (0.04—0.08)| (50—80) |(0.05—0.15)

Neaciones " _ 10 0.006 10 0.01 10 0.01 10 0.03
EacCieEmees e (5—15) |(0.004—0.008)| (5—15) |(0.005—0.02)| (5—15) |(0.005—0.02)| (5—15) |(0.01—0.05)

M Broca tipo largo

Diametro Broca $1.0—32.0 $2.05—¢$2.95
Material Condicion |Vekddaddecote] ~ Avance  |Velocidaddecote|  Avance
Dureza (m/min) | (mm/rev.) (m/min) | (mm/rev.)
Acero dulce =180HB (405—060) (0.0238.10) (50@70) (0.0313.12)
acero al carbono | "° 728 | (3660) | (0.04-0.08) | (4060) | (0.06-0.12)
Acero aleado 280—350HB (203—040) (o.ogfg.os) (405—060) (o.og%.m)
Agero inoxidable | =200HB (203—040) (0.0?33.05) (203—040) (o.ogfg.os)
Fundicion | SR A Taestn (3045)50) (0.02%.08) (4055)60) (o.ogfg.m)
urgleer dial ReSiStserltcgc?nl/ngccwn (203—040) (o.ogfg.%) (405—060) (0.023(7).10)
Aleaciones termo resistentes - (51(; 5 | (. 0?33.03) g 01_520) (0.0?83.0 5)




MINI-MWS

M Guia operacional

Ajuste del tornillo

La presion del tipo de tornillo
amarra la broca con seguridad.

_ Longituddelabroca
%

A=D1x2

I}

No sujetar en las hélices.

@®Cuando taladramos un agujero previo,
preparar el agujero con una profundidad
de 1D (D= diametro de la broca).

@VUltilizar el agujero previo como una
guia, cuando utilizamos una broca con
agujero de lubricacion. Dependiendo
de las condiciones de corte se
recomienda punzeado previo.

Refriracion a traves
del husillo

Refriracién con
maquina revolver

Se recomienda presion del
refrigerante = 3Mpa.
Por lo menos se requiere 1.5 Mpa

Si se produce
un doblamiento

X
M Sujetar
la pieza
I I | I o)

1) Pequeiias particulas
bloquean el orificio de
salida en pquefios
diametros. Utilice siempre
un filtro fino como medida
preventiva.

2) Pequefias particulas del
aceite viejo ensucian y se
adhieren al refrigerante y no
permite un flujo eficaz. Se
recomienda un cambio
regular del aceite.

M INFORMACION CUANDO UTILIZAMOS BROCA TIPO MWS (Diametro broca < 3)
@ Por favor utilizar un filtro de malla fina para el refrigerante para prevenir que se bloquee el agujero de aceite refrigerante.
@Para profundidades de taladrado con la broca tipo larga MWS-DB, se recomienda hacer aguujero guia.

Por otra parte las fuerzas centrifugas pueden causar roturas en la broca.



M Guia operacional para la broca tipo larga MWS-DB

[ 1. Taladrado de un agujero previo

I 2. El corte inicial con la broca de tipo largo

DONN\\yes=={f

DPara los agujeros guia, recomendamos utilizar brocas Mitsubishi tipo
MWS-SB.
@Asegurese de que el agujero guia taladrado sea muy preciso, para

QProfundidad del agujero guia: min. 1 x D.

garantizar un proceso perfecto en el taladrado de agujeros profundos.

DEntrada en el agujero guia a bajas revoluciones. (Velocidad de corte
20—30m/min, avance 0.2—0.3mm/rev).

@Detener la broca para agujeros profundos 0.5—1.0mm desde la parte
de abajo del agujero guia.

[ 3. Taladrado del agujero profundo

M 4. Retraccion de la broca

N N

DAumente la velocidad de giro y el avance a un ciclo y taladre hasta la
profundidad de taladrado deseada.

A\ \\I

@DDespués del taladrado, reduzca las revoluciones de corte cuando se
encuentre aproximadamente a 1—2mm del final del agujero. (Velocidad
de corte de aproximadamente 20—30m/min)

(Retire la broca hasta el punto inicial de la profundidad del agujero guia con
un avance de 3000mm/min.

@®Por ultimo, retirese del agujero con una velocidad de corte de 20—30m/min
y un avance de 0.2—0.3mm/rev.

— @ Taladrado y insercion en caras o angulos irregulares

M 1. Refrentado

M 2. Taladrado de un agujero previo

PO

DFrese una superficie plana en la pieza y utilice una fresa de un diametro
igual que el agujero deseado.

ZA0ONN It

DPara los agujeros guia, recomendamos utilizar brocas Mitsubishi tipo
MWS-SB.

@Asegurese de que el agujero guia taladrado sea muy preciso, para
garantizar un proceso perfecto en el taladrado de agujeros profundos.

®Profundidad del agujero guia: min. 1 x D.

M 3. El corte inicial con la broca de tipo largo

M 4. Taladrado del agujero profundo

ZLOONAN

DEntrada en el agujero guia a bajas revoluciones. (Velocidad de corte
20—30m/min, avance0.2—0.3mm/rev).

@Detener la broca para agujeros profundos 1—3mm desde la parte de
abajo del agujero guia.

QU
S
NS

S~
D)

eSS
>

DAumente la velocidad de giro y el avance a un ciclo y taladre hasta la
profundidad de taladrado deseada.

M 5. Insercién

M 6. Retraccion de la broca

@Durante la insercion, el filo de corte puede resultar dafiado.
(@En esta operacion deberia de utilizarse la mitad del avance normal.

AN

N
& ASSSSsSS

(DRetire la broca hasta el punto inicial de la profundidad del
agujero guia con un avance de 3000mm/min.

@Por ultimo, despeje el agujero con una velocidad de corte de
20—30m/min y un avance de 0.2—0.3mm/rev.
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